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บทคัดย่อ 

งานวิจัยน้ีเป็นการออกแบบระบบคลังสินค้าสําหรับกล่องกระดาษลูกฟูก โดยใช้หลักการการวางผัง

คลงัสินคา้และการออกแบบพ้ืนท่ีคลงัสินคา้   ระบบการจดัการคลงัสินคา้   และการวางผงัโรงงานอย่างเป็นระบบ 

(Systematic Layout Planning : SLP)  ซ่ึงคลงัสินคา้แบบเดิมของโรงงานไม่มีระบบการจดัเก็บไม่มีตาํแหน่งในการจดั

วางของสินคา้รวมถึงไม่มีระบบการจดัการในการเบิก - จ่าย วสัดุท่ีชดัเจนเม่ือจะทาํการจดัเก็บสินคา้จะทาํเพียงการนาํ

สินคา้คือลงักระดาษลูกฟูกไปวางไวใ้นท่ีวางของคลงัสินคา้  จึงมีผลใหเ้ม่ือตอ้งการเบิกสินคา้ออก จาํเป็นตอ้งใชเ้วลา

ในการคน้หาและยา้ยสินคา้นานเน่ืองจากตอ้งขนสินคา้อ่ืนท่ีขวางทางออกก่อน ดงันั้นโครงงานน้ีจึงมุ่งท่ีจะศึกษาและ

ออกแบบพ้ืนท่ีการจัดเก็บสินคา้คือกล่องกระดาษลูกฟูกและพฒันาระบบการจัดการคลังสินค้าของคลังสินค้า

กรณีศึกษา 

จากการออกแบบภายใตพ้ื้นท่ี 24 x 20 ตารางเมตร เพ่ือจดัเก็บลงักระดาษลูกฟกูท่ีวางอยูบ่นพาเลทให้ไดม้าก

ท่ีสุดจึงไดท้าํการออกแบบพ้ืนท่ีจดัเก็บไว ้2 แบบ ซ่ึงแบบท่ีทาํมุม 45˚ เก็บได ้106 พาเลท เทียบเป็นเปอร์เซ็นตใ์นการ

จดัการต่อพ้ืนท่ีได ้22.52 % แบบท่ีทาํมุม 90˚ เก็บได ้136 พาเลท เทียบเป็นเปอร์เซ็นตใ์นการจดัการต่อพ้ืนท่ีทั้งหมดได ้

34.28 % สามารถรองรับสินคา้ได ้7 วนัดงันั้นคณะผูจ้ดัทาํไดท้าํการเลือกผงัแบบท่ีทาํมุม 90˚ มาใชใ้นการจดัเก็บสินคา้

รวมถึงไดอ้อกแบบระบบเบิก – จ่าย สินคา้เขา้ออกภายในคลงัโดยมีเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งดงัน้ี  1. ใบตรวจสอบผลิตภณัฑ์

เขา้  2.ใบบนัทึกของผลิตภณัฑ์ ( Stock  Card )  3.ป้ายบ่งช้ีผลิตภณัฑ์ ( TAG ) 4.ใบตรวจสอบผลิตภณัฑ์ออก 5.ใช้

โปรแกรม Microsoft Excel 2003ช่วยในการบนัทึกและคน้หาสินคา้ภายในคลงัทาํให้มีระบบการเบิก -จ่ายมีความ

ถูกตอ้งและประสิทธิภาพมากข้ึน 

คาํสําคญั:  ระบบจดัการคลงัสินคา้, การวางผงังานอยา่งเป็นระบบ, โรงงานกล่องกระดาษลูกฟกู 

 

ABSTRACT 

This research is a design of a warehouse system for a corrugated box manufacturer using principles of stock 

planning and storage area design, warehouse management system, and a systematic layout planning: SLP. Since the 

original warehouse lacks an effective put-away and picking management system, a lot of times was wasted in 

searching and relocating goods in an unordered stock. This project emphasizes on the study of a design and 

development of a storage area and warehouse management system using a case study of corrugated paper box factory. 

For a design of a 24x20 square meters area to be able to store a maximum of corrugated boxes using a pallet 

support, the author has made two layout designs to be compared. The 45 degree design can hold 106 pallets whereas 
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the 90 degree design can hold 136 pallets, which account for 22.52% and 34.28% of the total area and are able to 

store goods for 5 and 7 days, respectively. Then the better 90 degree layout has been selected as a prototype for the 

factory’s warehouse management system by further designing a put-away and picking system with the following 

documents: 1. Stock receiving form, 2. Stock cards, 3. Merchandise tags, and 4. Merchandise picking form. The 

Microsoft Excel 2003 forms have also been designed for recording and searching, which make the system less prone 

to errors and increase in efficiency. 

Keywords:  Warehouse Management System, Systematic Layout Planning, Corrugated Box Factory 

 

1. บทนํา 

คลงัสินคา้เป็นเสมือนหน่วยกลางระหว่างหน่วยผลิตและหน่วยบริโภค  ดงันั้นการจดัการคลงัสินคา้ท่ีเป็น

ระบบจึงมีความสาํคญัอยา่งยิง่ในการประกอบกิจการ  ตั้งแต่การจาํแนกประเภทของสินคา้ท่ีจดัเก็บ  การกาํหนดพ้ืนท่ี

การจดัเก็บ  การเก็บรักษาและส่ิงอาํนวยความสะดวกในการเก็บรักษา  ระบบการบอกตาํแหน่ง  ระบบการเบิก-จ่าย  

และระบบขอ้มูลสารสนเทศต่างๆ ท่ีจาํเป็น   

จากการศึกษาขอ้มูลเบ้ืองตน้ของคลงัสินคา้กรณีศึกษา พบวา่ ไม่มีการกาํหนดพ้ืนท่ีการจดัเก็บ รวมถึงไม่มี

ระบบการจดัการในการเบิก-จ่ายวสัดุท่ีชดัเจน  การปฏิบติังานเป็นเพียงการนาํสินคา้คือลงักระดาษลูกฟูกไปวางไวใ้น

ท่ีวา่งของคลงัสินคา้   เม่ือตอ้งการเบิกสินคา้ออก จาํเป็นตอ้งมีการคน้หาสินคา้ตามรายการนั้นๆ บางคร้ังไม่พบสินคา้ท่ี

ตอ้งการ หรือพบสินคา้ท่ีตอ้งการแต่ตอ้งใชเ้วลาในการคน้หาและยา้ยสินคา้นาน เน่ืองจากตอ้งขนสินคา้อ่ืนท่ีขวางทาง

ออกก่อน   

ดงันั้น งานวิจยัน้ีจึงเป็นการศึกษาและออกแบบพ้ืนท่ีการจดัเก็บสินคา้คือกล่องกระดาษลูกฟูก และพฒันา

ระบบการจดัการคลงัสินคา้ของคลงัสินคา้กรณีศึกษา  เพ่ือเป็นการเพ่ิมประสิทธิภาพในการจดัเก็บสินคา้  และลดเวลา

ในการคน้หาสินคา้ 
 

2. วตัถุประสงค์การวจิยั 

1)  ออกแบบพ้ืนท่ีการจดัวางสินคา้ในคลงัสินคา้ เพ่ือจดัวางสินคา้ไดม้ากข้ึน 

2) เพ่ือพฒันาระบบการจดัการคลงัสินคา้ เพ่ือลดเวลาในการคน้หาสินคา้ 
 

3. การวเิคราะห์สภาพการทาํงานและปัญหาทีเ่กดิในคลงัสินค้าเกบ็ลงักระดาษลูกฟูก 

          3.1 สภาพการทาํงานทัว่ไปภายในคลงัสินค้า 

                จากการสงัเกตและเก็บรวบรวมขอ้มูลสภาพการทาํงานทัว่ไปภายในคลงัสินคา้กรณีศึกษา สามารถสรุปได้

ดงัน้ี 

                1) ลกัษณะทางกายภาพของคลงัสินคา้ มีขนาด 24 x 20 ตารางเมตร เป็นอาคารโล่ง ไม่มีชั้นวางสินคา้   และ

รูปแบบการทาํงานของพนักงานในคลังสินคา้ คือ เป็นการนําผลิตภณัฑ์เขา้เก็บและนําออกจากคลังสินคา้ โดย

พนกังานภายในคลงัตรวจนบัผลิตภณัฑแ์ลว้นาํรถลากพาเลทมาเคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑไ์ปวางตรงท่ีวา่งภายในคลงั โดย

พนกังานเป็นผูก้าํหนดเองวา่จะเลือกวางตรงไหน และเม่ือตอ้งการนาํผลิตภณัฑอ์อกจากคลงัจะใชร้ถลากพาเลทมานาํ

ผลิตออกไป  นัน่คือ ไม่มีการกาํหนดประเภทของผลิตภณัฑแ์ละไม่มีการกาํหนดพ้ืนท่ีและวิธีการเก็บสินคา้เขา้คลงั  
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การปฏิบติังานเป็นในรูปแบบท่ีพนกังานเป็นผูก้าํหนดเองตามสถานการณ์วา่มีท่ีวา่งตรงไหน โดยไม่มีการบนัทึกหรือ

การระบุตาํแหน่งของการจดัวางผลิตภณัฑท่ี์แน่นอนชดัเจน 

                2) ลกัษณะการเก็บผลิตภณัฑท่ี์ไม่มีระบบและไม่เป็นระเบียบ  ทาํให้เกิดการปัญหาในการคน้หาผลิตภณัฑ์

เม่ือตอ้งการเบิกผลิตภณัฑอ์อกจากคลงัสินคา้  จากการสังเกตพบวา่การเบิกผลิตภณัฑใ์ชเ้วลาในการคน้หามาก หรือ

บางคร้ังหาผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการไม่พบ  ซ่ึงลกัษณะการเก็บสินคา้ผลิตภณัฑก์ล่องกระดาษลูกฟูกเดิมของโรงงานท่ีไม่

เป็นระเบียบและไม่มีระบบในการเก็บ แสดงดงัรูปท่ี 1 

 

 

 
 

 

รูปที ่1  แสดงลกัษณะคลงัเก็บสินคา้ผลิตภณัฑก์ล่องกระดาษลูกฟกูเดิมของโรงงาน 

 

           3.2 การไหลเข้า-ออกของผลติภณัฑ์ในคลงัสินค้า 

                กระบวนการไหลของผลิตภณัฑท่ี์เก็บในคลงัสินคา้กล่องกระดาษลูกฟกูเดิมก่อนปรับปรุง แสดงรายละเอียด

ไดโ้ดยแผนภูมิกระบวนการไหลของผลิตภณัฑท่ี์เขา้ภายในคลงัสินคา้ ดงัรูปท่ี 2  และกระบวนการไหลของผลิตภณัฑ์

ท่ีออกภายในคลงัสินคา้ แสดงดงัรูปท่ี 3 
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รูปที ่2 แสดงแผนภูมิกระบวนการไหลของผลิตภณัฑท่ี์เขา้ภายในคลงัสินคา้ 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1410 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

 
 

รูปที ่3 แสดงแผนภูมิกระบวนการไหลของผลิตภณัฑท่ี์ออกจากคลงัสินคา้ 

 

           3.3  ปัญหาทีพ่บภายในคลงัสินค้า 

  จากการท่ีคลงัสินคา้ผลิตภณัฑ์กล่องกระดาษลูกฟูก มีลกัษณะไม่เป็นระเบียบและไม่มีระบบในการเก็บ

ผลิตภณัฑ ์ รวมถึงไม่มีป้ายบอกผลิตภณัฑ์และตาํแหน่งในการเก็บผลิตภณัฑ์  จึงทาํให้เกิดผลกระทบในการคน้หา

ผลิตภณัฑ ์ โดยใชเ้วลาในการคน้หาผลิตภณัฑน์าน  หรือบางคร้ังไม่สามารถหาผลิตภณัฑพ์บ  ประกอบกบัพ้ืนท่ีใน

การจดัเก็บผลิตภณัฑน์อ้ย  ทาํใหบ้างคร้ังเกิดปัญหาปริมาณผลิตภณัฑล์น้คลงั   สามารถสรุปปัญหาท่ีเกิดในคลงัสินคา้

น้ีได ้3 ปัญหา ไดแ้ก่ 

                     1) ไม่มีระบบการจดัเก็บท่ีชดัเจน 

                       การเก็บผลิตภณัฑท่ี์ไม่เป็นระเบียบ เป็นการวางตามความสะดวกสบายวางโดยไม่คาํนึงถึงตอนคน้หา

หรือตอนนําสินคา้ออกจากคลงั ทาํให้เวลานําสินคา้ออกวางคลงัตอ้งใช้เวลาในการคน้หา และคน้หาด้วยความ

ยากลาํบาก  บางคร้ังเกิดการสูญหาย หาไม่พบ  
 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1411 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

                     2) ไม่มีการกาํหนดพ้ืนท่ีจดัเก็บ  

                          การเก็บผลิตภณัฑท่ี์ไม่มีระบบโดยการวางของสินคา้ภายในคลงัไม่มีตาํแหน่งท่ีชดัเจน ทาํให้การ

เคล่ือนยา้ยเขา้ออกเป็นไปอยา่งยากลาํบากเพราะไม่มีพ้ืนท่ีใหร้ถฟอร์คลิฟทว์ิง่เคร่ืองยา้ยเขา้ –ออก ภายในคลงั 

                     3) ปัญหาสินคา้ลน้คลงั 

                         สาเหตุเกิดจากการภายในคลงัสินคา้ไม่มีพ้ืนท่ีใหจ้ดัเก็บ ซ่ึงเป็นผลต่อเน่ืองมาจากปัญหาภายในคลงั

ขา้งตน้ท่ีไดก้ล่าวมา 
 

      
 

 
 

รูปที ่4  แสดงปัญหาท่ีพบในคลงัสินคา้กรณีศึกษา 

 

4. การออกแบบระบบการจดัการคลงัสินค้า 

 4.1 การออกแบบผงัการจดัวางผลติภัณฑ์ 

จากขอ้มูลของคลงัสินคา้และส่ิงสนบัสนุนท่ีมีภายในคลงัสินคา้  การศึกษาการไหลเขา้ – ออกของคลงัสินคา้

ประกอบกบัทางโรงงานตอ้งการเพ่ิมความรวดเร็วในการขนยา้ยสินคา้ จึงไดมี้การซ้ือรถฟอร์คลิฟท์ (Forklift Truck)   

1 คนั เขา้มาใชเ้ป็นส่ิงสนบัสนุนภายในคลงัสินคา้ เพ่ิมเติมจากรถลากพาเลทดว้ยมือท่ีมีอยูเ่ดิม 

 ดงันั้น ในการออกแบบพ้ืนท่ีการจดัเก็บผลิตภณัฑจึ์งพิจารณาถึงขนาดของพาเลทไมข้าลูกเต๋า ขนาด 110 x 

110 เซนติเมตร และขนาดทางเดินรถฟอร์คลิฟทท่ี์มีความกวา้ง 2 เมตร และเนน้การไหลเขา้–ออกของผลิตภณัฑภ์ายใน

คลงัสินคา้เป็นแบบเสน้ตรง  นอกจากน้ีมีการกาํหนดพ้ืนท่ีการจดัเก็บผลิตภณัฑโ์ดยระบุเป็นตาํแหน่งท่ีเก็บของสินคา้ 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1412 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

ใชร้หัสตวัอกัษร A ถึง J เป็นตวัระบุแถว และตวัเลข 1 ถึง 18 เป็นตวัระบุคอลมัภ ์ เพ่ือความสะดวกในการอา้งอิงและ

คน้หาผลิตภณัฑท่ี์จดัเก็บและเบิกออกจากคลงัสินคา้  โดยออกแบบผงัพ้ืนท่ีการจดัเก็บภายในคลงัสินคา้ 2 แบบ  ดงัน้ี 

แบบท่ี 1 ทาํมุม 45˚.  ออกแบบใหไ้ดว้างแถววางพาเลททั้งหมด 10  แถว วางพาเลทได ้106 พาเลท และเวน้

ระยะไวใ้ชส้าํหรับรถฟอร์คลิฟทว์ิ่งเขา้–ออก เพ่ือทาํการขนยา้ยสินคา้ โดยทางเดินของรถฟอร์คลิฟทมี์ความกวา้ง 220 

ซม.  เน่ืองจากใชข้อ้มูลจริงจากบริษทัรถฟอร์คลิฟทจ์ากลอ้ถึงปลายงามีความยาว 140 ซม. แต่เวลาตกัสินคา้จะสามารถ

ยื่นออกไปไดอี้ก 50 ซม. และเม่ือตกัสินคา้ยกข้ึน 30 ซม. สามารถเล่ือนงากลบัเขา้ท่ีไดเ้หมือนเดิมได ้ ขนาดพาเลท

กวา้ง ยาว  110 x 110 ซม.  เม่ือรวมกบัตวัรถฟอร์คลิฟท์ในขณะนาํสินคา้เขา้ออกจะมีความยาวเพียงพอโดยจากการ

คาํนวณระยะวงเล้ียว (2200sin45˚)+600 = 2,155 mm หรือเท่ากบัระยะ 220 ซม. ตามผงัท่ีทาํมุม 45˚ จะสะดวกในการ

นาํสินคา้ เขา้ – ออกเพราะวางเป็นแบบท่ีทาํมุม 45˚ เทียบเป็นเปอร์เซ็นต์ในการจดัการต่อพ้ืนท่ีทั้งหมดได ้22.52 % 

สามารถรองรับสินคา้ได ้5 วนั  

             แบบท่ี 2 ทาํมุม 90˚. ออกแบบใหว้างพาเลททั้งหมด 8 แถว แต่สามารถวางพาเลทได ้136 พาเลท และเวน้ระยะ

ไวใ้ชส้าํหรับรถฟอร์คลิฟท์วิง่เขา้ – ออก เพ่ือทาํการขนยา้ยสินคา้ โดยทางเดินของรถฟอร์คลิฟทมี์คาวมกวา้ง 350 ซม.  

เน่ืองจากตวัรถฟอร์คลิฟทจ์ากลอ้ถึงปลายงามีความยาว 140 ซม. แต่เวลาตกัสินคา้จะสามารถยื่นออกไปไดอี้ก 50 ซม. 

และเม่ือตกัสินคา้ยกข้ึน 30 ซม. สามารถเล่ือนงากลบัเขา้ท่ีไดเ้หมือนเดิมได ้ ขนาดพาเลทกวา้ง ยาว  110 x 110 ซม.  

เ ม่ือรวมกับตัวรถฟอร์คลิฟท์ในขณะนําสินค้าเข้าออกจะมีความยาวเพียงพอโดยการคํานวณระยะวงเล้ียว( 

2,625+200+600)= 3,425 mm กบัระยะ 350 ซม. ตามผงัแบบท่ีทาํมุม 90˚  จะสะดวกนอ้ยกวา่แบบท่ีทาํมุม 45˚  เลก็นอ้ย

เน่ืองจากตาํแหน่งการวางสินคา้บนพาเลท วางแบบท่ีทาํมุม 90˚ ตอ้งใชว้ามชาํนาญของผูข้บัแต่เน่ืองดว้ยจากระยะช่อง

วิ่งของรถฟอร์คลิฟท์มีความกวา้งเพียงพอ จึงไม่มีผลกระทบต่อการเขา้ออกของสินคา้ผงัแบบท่ีทาํมุม 90˚ เทียบเป็น

เปอร์เซ็นตใ์นการจดัการต่อพ้ืนท่ีทั้งหมดได ้34.28 % สามารถรองรับสินคา้ได ้7 วนั  

           
รูปที ่5 แสดงการออกแบบผงัพ้ืนท่ี แบบท่ี 1 ทาํมุม 45˚              รูปที ่6 แสดงการออกแบบผงัพ้ืนท่ี แบบท่ี 2 ทาํมุม 90˚ 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1413 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

 เม่ือพิจารณาโดยใชห้ลกัการการเลือกผงัรวมถึงเง่ือนไขของโรงงานซ่ึงแบบท่ีทาํมุม 90˚ เป็นไปตามหลกัการ

และความตอ้งการของโรงงานมากกวา่แบบท่ีทาํมุม 45˚  ดงันั้นจึงเลือกแบบท่ีทาํมุม 90˚วางพาเลทได ้136 พาเลทเทียบ

กบัพ้ืนท่ีภายในคลงัสินคา้สามารถเก็บลงักระดาษลูกฟกูได ้34.28 % สามารถรองรับสินคา้ได ้7 วนัมีระยะช่องทางเดิน

ของรถฟอร์คลิฟท ์350 cm ในการขนถ่ายสินคา้เขา้–ออกไดส้ะดวกและมีประสิทธิภาพมากยิง่ข้ึน 

 

4.2 ออกแบบระบบจดัเกบ็เอกสารทีเ่กีย่วข้อง 

การออกแบบระบบขอ้มูลและเอกสารท่ีเก่ียวขอ้งในการจัดการคลังสินคา้ แบ่งเป็น 3 ส่วน ได้แก่ การ

ออกแบบเอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง  การกาํหนดขั้นตอนการรับเขา้และจ่ายออก  และการจดัทาํโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ือ

ช่วยในการบนัทึกและคน้หา 

                4.2.1 เอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง 

ในส่วนน้ีเป็นการออกแบบเอกสารท่ีจาํเป็นเบ้ืองตน้สําหรับงานการจดัการคลงัสินคา้ ประกอบดว้ย

เอกสาร 4 ชนิด ไดแ้ก่  ใบตรวจรับผลิตภณัฑ์เขา้ใบบนัทึกสต๊อกของผลิตภณัฑ์ (Stock card) ป้ายช้ีบ่งสถานะของ

ผลิตภณัฑ ์(Tag) และใบตรวจรับผลิตภณัฑอ์อก 

                   1) ใบตรวจรับผลิตภณัฑเ์ขา้ 

เอกสารใบตรวจรับผลิตภณัฑเ์ขา้ เป็นเอกสารท่ีใชใ้นการตรวจรับผลิตภณัฑเ์พ่ือนาํสินคา้เขา้สู่

คลงัสินคา้ในเอกสารประกอบดว้ย วนัท่ีนาํผลิตภณัฑเ์ขา้  ประเภทของสินคา้  จาํนวนหรือปริมาณของสินคา้  ตาํแหน่ง

ท่ีจดัเก็บผลิตภณัฑแ์ละรายช่ือพนกังานผูต้รวจรับผลิตภณัฑ ์รายละเอียดของเอกสารใบตรวจรับผลิตภณัฑเ์ขา้  

2) ใบบนัทึกสตอ๊กของผลิตภณัฑ ์(Stock card) 

เป็นเอกสารท่ีบ่งบอกถึงสถานะของผลิตภณัฑ์แต่ละรายการว่ามียอดคงเหลืออยู่เป็นปริมาณ

เท่าใด  จดัเก็บอยูใ่นตาํแหน่งไหน  รายละเอียดของเอกสารใบบนัทึกสตอ๊กของผลิตภณัฑ ์

3) ป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ ์(TAG)  

ป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ์หรือท่ีเรียกว่า TAG หรือบตัรคมับงั เป็นเอกสารท่ีติดอยู่ท่ีพา

เลทท่ีบรรจุผลิตภณัฑ์เพ่ือช้ีบ่งและให้ขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัผลิตภณัฑ์นั้นๆ ไดแ้ก่ เลขท่ีป้าย (Tag No.) ประเภทของ

ผลิตภัณฑ์จํานวนผลิตภัณฑ์ตาํแหน่งท่ีจัดเก็บผลิตภัณฑ์วนัท่ีนําผลิตภัณฑ์เข้า  และช่ือลูกค้าท่ีสั่งทําผลิตภัณฑ์   

รายละเอียดของเอกสารป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ ์

4) ใบตรวจรับผลิตภณัฑอ์อก 

เป็นเอกสารท่ีใชอ้า้งอิงเม่ือทาํการเบิกผลิตภณัฑอ์อกจากคลงัสินคา้  ทั้งน้ีตอ้งนาํยอดของการ

เบิกไปตดัยอดออกจากใบบนัทึกสต๊อกสินคา้ (Stock card) ดว้ย  เอกสารน้ีมีรายละเอียดต่างๆ ไดแ้ก่ วนัท่ีทาํการเบิก  

ประเภทผลิตภณัฑท่ี์เบิก  จาํนวนหรือปริมาณท่ีเบิก  ตาํแหน่งท่ีจดัเก็บ และผูท้าํการเบิก รายละเอียดของเอกสารใบ

ตรวจรับผลิตภณัฑอ์อก 

          4.2.2 การกาํหนดขั้นตอนการรับเขา้และจ่ายออก 

               เพ่ือใหก้ารปฏิบติังานของพนกังานท่ีมีหนา้ท่ีรับเขา้และจ่ายออกผลิตภณัฑท่ี์เก็บในคลงัสินคา้เป็นไปอย่าง

มีระบบ  จึงได้มีการกาํหนดขั้นตอนการรับผลิตภณัฑ์เขา้คลงัสินคา้ และขั้นตอนการเบิกจ่ายผลิตภณัฑ์ออกจาก

คลงัสินคา้  และใหพ้นกังานท่ีควบคุมการจดัการของคลงัสินคา้ปฏิบติัตามขั้นตอนดงักล่าว  ดงัน้ี 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1414 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

ขั้นตอนการรับผลิตภณัฑเ์ขา้คลงัสินคา้ 

1) ตรวจนบัผลิตภณัฑใ์หต้รงตามท่ีกาํหนดในเอกสารป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ ์ 

2) ตรวจสอบพ้ืนท่ีจดัเก็บท่ีวา่งท่ีเหมาะสมกบัปริมาณของผลิตภณัฑท่ี์จะจดัเก็บในคลงัสินคา้ 

3) ระบุตาํแหน่งท่ีจะจดัเก็บ และวนัท่ีเก็บผลิตภณัฑเ์ขา้ ในเอกสารป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ ์

4) กรอกขอ้มูลในเอกสารใบตรวจรับผลิตภณัฑเ์ขา้ และใบบนัทึกสตอ๊กของผลิตภณัฑ ์

5) บนัทึกขอ้มูลผลิตภณัฑใ์นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ท่ีพฒันาข้ึน 

6) นาํผลิตภณัฑไ์ปเก็บในพ้ืนท่ีท่ีระบุ 

ขั้นตอนการเบิกจ่ายผลิตภณัฑอ์อกจากคลงัสินคา้ 

1) รับเอกสารสัง่สินคา้ 

2) ตรวจสอบและคน้หาตาํแหน่งพ้ืนท่ีจดัเก็บผลิตภณัฑจ์ากโปรแกรมคอมพิวเตอร์ท่ีพฒันาข้ึน 

3) บนัทึกขอ้มูลในเอกสารใบตรวจรับผลิตภณัฑอ์อก และตดัยอดผลิตภณัฑใ์นใบบนัทึกสตอ๊กของผลิตภณัฑ ์

4) ลบขอ้มูลผลิตภณัฑใ์นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 

5) นาํผลิตภณัฑอ์อกจากตาํแหน่งท่ีจดัเก็บไปวางไปยงัจุดท่ีส่งสินคา้ 

4.2.3 การจดัทาํโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ือช่วยในการบนัทึกและคน้หา 

   เพ่ือช่วยในการบนัทึกและคน้หาผลิตภณัฑ์ท่ีจดัเก็บในคลงัสินคา้กรณีศึกษาน้ี จึงประยุกต์โปรแกรม 

Microsoft Excel โดยคาํสั่งพ้ืนฐานช่วยในการจดัการขอ้มูลของผลิตภณัฑ์ท่ีจดัเก็บในคลงัสินคา้ โดยเน้นท่ีการระบุ

ตาํแหน่งการจดัเก็บของผลิตภณัฑ์ โดยใชร้หัสตวัอกัษร A ถึง H เป็นตวัระบุแถว และตวัเลข 1 ถึง 18 เป็นตวัระบุ

คอลมัภ์  เพ่ือความสะดวกในการอา้งอิง  และมีการระบุขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัผลิตภณัฑ์ท่ีจดัเก็บ ไดแ้ก่ ตาํแหน่งท่ี

จดัเก็บ  หมายเลขป้าย (Tag No.) ช่ือลูกคา้ ประเภทผลิตภณัฑ ์จาํนวนผลิตภณัฑ ์และวนัท่ีรับผลิตภณัฑเ์ขา้คลงัสินคา้  

ซ่ึงมีรายละเอียดตามตวัอยา่งแสดงดงัรูปท่ี 7  
 

ตาํแหน่งจดัเก็บ Tag No. ช่ือลูกคา้ ประเภทผลิตภณัฑ ์ จาํนวน (ช้ิน) วนัท่ีรับเขา้ หมายเหตุ 

A 1 00456 บ. กกก จาํกดั กล่อง 2,000  11 พย. 56   

A 2 00457 บ. กกก จาํกดั แผน่รอง 2,000  11 พย. 56   

A 3 00458 บ. กกก จาํกดั ใส้สบั 2,000  11 พย. 56   

A 4             

... ... ... ... ... ... ...  

A 17             

A 18             

B 1 01580 บ. ขขข จาํกดั กล่อง 2,500  12 พย.56   

B 2 01581 บ. ขขข จาํกดั กล่อง 2,500  12 พย.56   

... ... ... ... ... ... ...  

H 18             

 

รูปที ่7  ตวัอยา่งขอ้มูลการระบุพ้ืนท่ีการจดัเก็บผลิตภณัฑใ์นโปรแกรม Microsoft Excel ท่ีพฒันา 



 การประชมุนําเสนอผลงานวจัิยระดับบณัฑิตศึกษา 
ครัง้ท่ี ๑๒  ปีการศึกษา ๒๕๖๐ 

 

วนัพฤหสับดทีี ่๑๗ สงิหาคม พ.ศ.๒๕๖๐  หน้า 1415 จดัโดย  บณัฑติวทิยาลยั  มหาวทิยาลยัรงัสติ 

เน่ืองจากขอ้จาํกดัดา้นเวลาและพ้ืนฐานของคอมพิวเตอร์  การจดัทาํโปรแกรมคอมพิวเตอร์น้ีจึงเป็นเพียง

การพฒันาเบ้ืองตน้ ไม่มีการใช้คาํสั่งหรือการใส่ขอ้มูลท่ีซับซ้อน  เป็นเพียงการบันทึกและระบุพ้ืนท่ีการจัดเก็บ

ผลิตภณัฑใ์นแต่ละพาเลท ซ่ึงถูกระบุโดยป้ายช้ีบ่งสถานะของผลิตภณัฑ ์หรือTag No.การบนัทึกขอ้มูลเป็นเพียงการ

กรอกขอ้มูลรายละเอียดของผลิตภณัฑท่ี์ถูกนาํไปวางในพ้ืนท่ีท่ีกาํหนด ซ่ึงระบุเป็นตาํแหน่งท่ีจดัเก็บ A1 ถึง H18การ

คน้หาขอ้มูล สามารถใช้ฟังก์ชั่นในการคน้หาของโปรแกรม Excel คือ กดปุ่ม “Ctrl” และปุ่ม “F” พร้อมกัน  ซ่ึง

โปรแกรม Excel จะข้ึนหนา้ต่างการคน้หา ให้ระบุ คาํท่ีตอ้งการคน้หา  จากนั้นพนกังานสามารถใส่ขอ้มูลท่ีตอ้งการ

คน้หา เช่น Tag No. หรือช่ือลูกคา้  จากนั้นโปรแกรม จะแสดงขอ้มูลท่ีตอ้งการ  ในกรณีท่ีมีขอ้มูลหลายรายการ ผูใ้ชก็้

สามารถกด “Find Next” เพ่ือแสดงรายการต่อๆ ไปไดถึ้งแมว้า่โปรแกรมน้ีจะเป็นโปรแกรมอยา่งง่ายๆ แต่ก็สามารถ

ช่วยให้พนกังานสามารถสืบคน้ขอ้มูลวา่ผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการเบิกออกไปนั้นถูกวางอยูใ่นตาํแหน่งจดัเก็บใด  โดยไม่

ตอ้งเขา้ไปเดินคน้หาหรือตอ้งเปิดเอกสารเพ่ือคน้หา   และเม่ือมีการเบิกผลิตภณัฑ์ออกจากคลงัสินคา้ พนักงาน

จาํเป็นตอ้งทาํการลบขอ้มูลของผลิตภณัฑใ์นตาํแหน่งท่ีจดัเก็บออก เพ่ือจะไดท้าํใหท้ราบวา่พ้ืนท่ีนั้นวา่งแลว้ สามารถ

นาํผลิตภณัฑ์อ่ืนๆ มาจดัเก็บแทนได ้  แต่อย่างไรก็ตามขอ้จาํกดัของโปรแกรมน้ี คือ ไม่สามารถบนัทึกประวติัการ

นาํเขา้หรือเบิกจ่ายผลิตภณัฑ์ภายในพ้ืนท่ีนั้นๆ  ผลของโปรแกรมเป็นเพียงการแสดงสถานะปัจจุบนัของพ้ืนท่ีการ

จดัเก็บวา่มีผลิตภณัฑใ์ดจดัเก็บอยู ่หรือเป็นพ้ืนท่ีวา่งสามารถนาํผลิตภณัฑเ์ขา้จดัเก็บได ้เท่านั้น 
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